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Sveriges
Hantverksrad

Bestammelser for Gesallbrev i

Guldsmedsyrket

Bestammelserna ar framtagna och reviderade av branschen 2015-04-20 samt faststalld av
Sveriges Hantverksrad 2015-06-11. Reviderade senast av branschen 2021-11-29.

Ansvarig bransch-/yrkesorganisation
Guldsmedsmastarnas Riksforbund och Smycken och Klockor Branschorganisation
(Guldsmedernas Yrkesnamnd)

Forkunskapskrav
Gesallprov kan avlaggas efter rekommenderat 5000 timmars dokumenterad
utbildning/erfarenhet i yrket eller motsvarande av branschen validerade kunskaper

Gesallprov — allmanna anvisningar
For att fa gora Gesallprov ska forkunskapskravet vara uppfyllt och vara godkant av
yrkesnamnden.

Gesallprovet ar ett yrkesprov som skall vara av sadan art att det efter genomford granskning
visar om den provande ar val insatt i yrket och har de kunskaper, kompetenser och fardig-
heter som kravs for att kunna utfora de i yrket forekommande arbetsuppgifterna. Provet bor
utféras i nara anslutning till utbilningen/fardigtraningen i yrket slutfors.

For att erhdlla ett Gesallbrev ska samtliga obligatoriska delar i gesallprovet vara godkanda.

Provanvisningar
Provet bestar av tva praktiska prov och genomfoérs enligt beskrivning i bilaga 1.

Granskning av proven
Guldsmedernas yrkesnamnd har neutrala granskare utsedda av bransch/yrkesorganisation,
pa uppdrag av Sveriges Hantverksrad. Las mer om granskningstillfallet i provanvisningarna.

Gesallprovs- och Gesallbrevskostnader

Information om kostnaderna for att fa proven granskade, fas av Guldsmedernas
Yrkesnamnd. Summorna kan forandras sa kontakta alltid bransch-/yrkesorganisation for
aktuella uppgifter. For narvarande ar kostnaden 2400:- + moms (3000:- inkl. moms).

Den administrativa kostnaden for Gesallbrevet hittar du information om i ansdknings-

handlingen for Gesallbrev. Med brevet foljer ett Gesallkort med kort information om
Gesallbrev, oversatt till fem sprak.

Sveriges Hantverksrad Box 147 793 23 Leksand Telefon: 0247-369 50 www.hantverksrad.se info@hantverksrad.se Org.nr 5560906678
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Ansdkan

Anmalan om att avlagga provet gors till Guldsmedernas Yrkesnamnd senast 15 maj.
Du hittar mer information om ansokningsforfarandet i provanvisningarna (bilagan).
Kontaktinformation till Guldsmedernas Yrkesnamnd finns har nedan.

Efter godkant prov gérs en ansékan om gesallbrev hos Gesall- & Mastarbrevskansliet
och den administrativa avgiften for gesallorevet betalas in. En (generell) ansdkan/anmalan
om gesallbrevet samt information finns pa www.hantverksrad.se

Utdelning av gesallbrev sker via den lokala hantverks- och/eller féretagarforeningen och
sker vanligtvis en gang per ar.

Kontaktuppgifter:

Branschorganisation:

Guldsmedernas Yrkesnamnd

Smycken och Klockor Branschorganisation
Narvavagen 7, 2 tr

114 60 Stockholm

Tel. 070-7774988

e-post. info@smyckenochklockor.se
Hemsida: www.smyckenochklockor.se

Eventuella yrkestekniska fragor kan stallas till Yrkesnamndens ordférande
Lars-Borje Nilsson

e-post. lars-borje@gnj.se

Tel. 0660-175 30

Gesall- & Mastarbrevskansliet:

Sveriges Hantverksrad Tel. 0247-369 50
Box 147
793 23 Leksand www.hantverksrad.se

info@hantverksrad.se

Tveka inte att kontakta oss om du har fragor eller funderingar kring Gesallbrev!

Sveriges Hantverksrad Box 147 793 23 Leksand Telefon: 0247-369 50 www.hantverksrad.se info@hantverksrad.se Org.nr 5560906678
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Provanvisningar Guldsmed Bilaga 1

ANSOKAN/ANMALAN OM ATT AVLAGGA PROV (SENAST 15 MAJ)
Ansokan/anmalan att avidgga gesallprov gors till Guldsmedernas Yrkesnamnd (Smycken och Klockor
branschorganisation).

| ansdkan ska personuppgifter, intyg/betyg som styrker forkunskapskraven samt férslag till handledare och
kontrollant, dessa ska godkannas av yrkesnamnden. Yrkesnamnden kontaktar den sékande innan provet far
paborjas.

| samband med att ansékan/anmalan skickas in, ska dven granskningsavgiften betalas. Bekraftelse pa
inbetalningen, mejlas till ordféranden i ndmnden.

PRAKTISKA PROV
Provet omfattar tvd smycken. Bada proven skall tillverkas for hand i &delmetall och far dekoreras med valfria
tekniker. Stenar och parlor, som ar &mnade for objekten, medsandes oinfattade till granskningen.

UNDER ARBETETS GANG MED GESALLPROVET
Kontrollant ska nérvara da arbetet pabdrjas och ett par gdnger under arbetets gang. Kontrollant och
handledare ska intyga att provet ar egenhandigt utfért i enlighet med de faststallda provbestammelserna.

INLAMNANDE AV GESALLPROV OCH GRANSKNING/BEDOMNING

Proven skickas till Smycken & Klockor Branschorganisation (kolla alltid att adressen ar ratt) - senast den 1
september varje ar. Skicka alltid proverna med rekommenderat brev med mottagningsbevis. For fragor och
information, maila info@smyckenochklockor.se

Till proven bifogas kontrollant- och handledarintyg, ritningar samt en arbetsbeskrivning dar antalet timmar for
tillverkning av varje enskilt objekt anges. Eventuella namnstamplar och ortsmérken ska vara maskerade da
objekten lamnas till granskning.

Proven granskas av Guldsmedernas Yrkesndmnd. Yrkesndmnden ansvarar for att meddela larlingen, samt
underratta Gesall- och Méastarbrevskansliet om provresultatet.

Glom inte att ansdka/anmala till gesall- och Mastarbrevskansliet var du vill ha ditt Gesallbrev utdelat (se
sarskild ansdkan/anmalan samt avgift) Ansékan och information hittar du pd www.hanverksrad.se. Detta ska
gdras nar provet ar godkant och klart.

DELPROV I - ARMRING (SE RITNING)

Armring, vars underdel ska utformas enligt bifogad ritning, inklusive kontracharnér och instickslas. Underdelen
ska vara helt slat och hdgglans polerad in- och utvandigt. Overdelen far utformas fritt, vad géller métt &
design.

DELPROV Il - VALFRITT SMYCKE
Valfritt smycke dar minst fyra (4) av de féljande yrkestekniska momenten ska inga:

~ FORMNING - t ex smide, bockning

~ INPASSNING -t ex charnér, ledférbindning

~ HARDLODNING - t ex stomlédning, tréd mot bleck

~ TRADARBETEN - t ex gallerier, filigran

~ LASTEKNIKER - t ex kistlas, colliélas

~ FATTNINGAR -t ex kist, utfilade, charnér, trdd, grund (inkl. borrning) for faden, pavé
~ BROSCHMONTERING
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PROVKOSTNADER

Kostnader i samband med forberedelser infér provet, provets genomférande, materialkostnader,
granskningskostnader, eventuella branschavgifter mm star den sékande sjalv fér om ingen annan
dverenskommelse traffats. Information lamnas av branschen.

For narvarande ar kostnaden 2400:- + moms (3000:- inkl. moms). Inbetalas pa Smycken och Klockors, Bg:
624-9304. Markning: Granskningsavgift.

FRAGOR
Eventuella tekniska fragor kan stallas till Yrkesnamndens ordférande

Lars-Borje Nilsson
E-post: lars-borje@gnj.se Tel: 0660 — 175 30

VI ONSKAR DIG LYCKA TILL MED DITT PROV
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Figur 1
Overdel fri form & matt

Figur 2
Overdel fri form & matt

Figur 3

Overdel fri 4,5 mm
form & matt

& matt

10 mm

ARMRING

Armringens innermatt far anpassas individuellt, men ska
ha en vacker oval form.

Den ska vara forsedd med instickslas och kontracharnér,
se separata arbetsbeskrivningar.

Godstjocklek: 0,70- 0,80 mm

Underdelens tjocklek: 4,5 mm (Fig.2)

Bredd pa underdel, samt évergang till overdel pa charnér
& lassida: 10 mm (Fig.3)

Undre halvan skall vara slat och blankpolerad.

Ovre halvan, far utformas fritt efter egna idéer vad galler
matt, form, dekor & ytbehandling.



FORSLAG & HANDLEDNING TILL KONTRACHARNER

Kontra charnér &r en typ av rorlig ledférbindelse, som anvénds till ihdliga smycken som exempelvis armringar,
medaljonger klockboetter etc. Charnérets uppgift ar att genom ett stdrre yttre charnér binda samman och
forstarka de tunna platar, som de mindre ledade charnéren sedan ska I6das fast i. Samtidigt ska man genom
denna konstruktion fa ett stopp som gér att man inte drar sénder charnéren. Vi beskriver har hur man
tillverkar ett kontracharnér till en ihalig armring.

FIGUR NR 1

Dra ett charnér plattjocklek ca 0,30 - 0,40 mm. Diametern pa charnéret |
beraknas efter hur stort och kraftigt armbandet &r. Fila ner i armringen

charnéret sd djupt att ca 1/3 - 1/4 sticker upp pa ovansidan. Fila aldrig helt ner i

botten - spara ndgot pa undersidan. Lod in charneret med sa hart slag lod som

mojligt. Fogen pé charnéret kan vara 6ppen - vand fogen uppat eller nedat, L oa e
aldrig at sidan.

FIGUR NR 2

Dra ett charnér med en diameter som passar inuti det stora charnéret. Saga \
upp det stora charnéret pa ovansidan, berakna dppningen till ca 45grader - 1t /,_ﬂ

en del av charnéret sticka upp en aning ovanfér platen pa armringen. Saga e J‘Q
sedan igenom sa rakt som majligt pad undersidan. Kanske man maste justera

tjockleken pé innercharnéret - detta maste passa precis utan glapp.

FIGUR NR 3 5 [y
Saga sedan upp det tunna charnéret i det antal delar som passar. Tank pa, om 8

det ska vara tredelat, att lata det mittersta charnéret bli langre. Leden blir da m
stadigare och inte sé vinglig. Nar delarna ar kapade och jamnade med charnér 8 @

jarn, fila en liten facett dar fogen &r. Avsikten med detta &r att eventuellt
Overskott av slaglod ska sugas upp dar.

FIGUR NR 4

Passa in charnér bitarna sa att fogarna kommer mot det stélle som ska l6das.

Det ar viktigt att de inte kommer snett s att bara en sidan blir 16dd, da kan det '
ga upp vid pafrestning. Alla bitarna ska l6das i pa en gang. Satt i en kraftig l
sagklinga eller ett borr som haller isér charneren - se skiss. Bind ihop och pressa l
s& mycket 'det gar - ju tatare mellan bitarna ju battre resultat. Var noga med hur

mycket slaglod som anvands - det gar inte bra att justera efterat. Facetten pa de
sma charnéren underlattar och suger upp 6verflédigt slaglod.
FIGUR NR 5

Saga och fila jamnt pa undersidan av armringen, dra ett stift som gar mycket

trogt i charnéret. Ska det l6das, fras upp lite i charnéret och 16d forsiktigt. Annars
kan du stifta. =
FIGUR NR 6 o

Armringen ska nu ga att &ppna i ca 45 grader om allt gatt val.
Kannetecknandefor ett bra arbete ar att det ska g trogt - med ett visst motstdnd. Man ska kunna éppna i
vilken vinkel som helst och det ska stanna dar - det far inte vara 10st och glappt.

\



FORSLAG & HANDLEDNING TILL INSTICKSLAS

Valsa till en plat ca 0,8 mm, 2- 3 mm bredare an lashuset. Bocka i "U" format.

S&ga ut och passa in i lashuset. Lod fast.

Saga och fila jamt pa utsidan. Dela lashuset

Sa&ga ut uttag for tryckare.

Valsa till en plat till fjader, ca 0,7 mm tjock och en bredd som passar in i Idshuset.

Bocka vid de streckade linjerna.

Den kortare delen passas in och |6des fast. Ldmna kvar en liten klack som skall ge
stod.

Tryck in fjadern, fila lite snett, framat och uppat, tills den snapper innanfor

l&sblecket. Valsa och fila till en tryckare som passar in i uttaget

Lod fast tryckaren. Fila skaror for lattare grepp pa tryckaren.

Det gdr att gora ett extra uttag i fjadern om man vill ha ett extra stopp som
sékerhet.

Guldsmedsmastare; Evert Lindberg



ANSOKAN/ANMALAN

GESALLPROV

For z.l.vléiggz}.nde av .praktiska yrkespro- [] Guldsmedsyrket
ver for Gesillbrev i, Guldsmeds, Juvel-
fattar, Silversmeds eller Gravor- [1 Juvelfattaryrket

yrket (blanksticksgravor) [ Silversmedsyrket

] Gravoryrket

Sokande

Namn Mail Tel
Gatuadress Ortsadress

Handledare

Namn Mail Tel
Gatuadress Ortsadress

*Kontrollant ( Forslag )

Namn Mail Tel
Gatuadress Ortsadress
Information

Ansokan inskickas senast 15:e Maj, helst i digital form ( for snabbare handlaggning ) till ordfo-
randen i nimnden. Eller per post, till Smycken & Klockor. Med ansdkan bifogas betyg samt in-
tyg som styrker forkunskapskraven enligt provbestimmelserna. Samtidigt inbetalas gransk-
ningsavgiften till Smycken & Klockor, BG: 624-9304, mérk inbetalningen med Granskningsav-
gift. Bekriftelse pa inbetalningen, mejlas till ordféranden i nimnden.

For aktuella Granskningsavgifter, sista inséindningsdatum for arbetsprover samt aktuella prov-
bestaimmelser, kontakta ordféranden 1 namnden.

*Kontrollanten bor inneha Gesiillbrev i nigot av branschyrkena.

Arbetsproverna far ej paborjas, forrin klartecken erhallits frin nimnden.

Ansokan om Gesiillbrev, gors forst sedan granskningsbetyget erhéllits. Betyget bifogas ansdkan.
Ansokningsblankett finns pd Sveriges Hantverksrdds hemsida: hantverksrad.se

Guldsmedernas Yrkesnamnd

Guldsmedsmastarnas Riksforbund & Smycken & Klockor Branschorganisation
SMYCKEN & KLOCKOR NARVAVAGEN 7, 2TR. 114 60 STOCKHOLM
S & K : info@smyckenochklockor.se Tel: 070 - 777 49 88
Guldsm.Yrkesn. ordf. : lars-borje@gnj.se Tel: 0660 - 175 30






